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ESIPUHE

Tahan oppaaseen on koottu tietoa ja vinkkeja sanomalehti-
painossa oikein toimivan aineiston valmistamisesta.
Sanomalehtipainon haasteena ovat suuret tuotanto-
nopeudet, huokoinen sanomalehtipaperi ja juoksevat
painovarit. Kun nama seikat otetaan huomioon aineistoa
valmistettaessa, paastaa laadukkaaseen lopputulokseen.

Ennen taittotydn aloittamista on tarkeaa olla yhteydessa
painotaloon, josta saa oikeat sivupohjakoot, oikeat
asetustiedostot kuvankasittelyyn ja varinhallintaan

seka painokelpoisen, sanomalehtipainon asetuksilla
tehdyn PDF:n tuottamiseen.

Painosta neuvotaan myods aineiston oikea nimeaminen,
ja annetaan tunnukset aineiston lahettamista ja naytto-
vedoksen tarkastamista varten seka kaikki yhteystiedot
joita tarvitaan painotydn eri vaiheissa.

Uuden asiakkaan kanssa sovitaan testisivujen lahettéamisesta
jolloin voidaan varmistaa aineiston ja yhteyksien toimiminen
ennen varsinaisen painoon menevan

aineiston toimittamista.

Liitteeksi painetut varikartat helpottavat painotydohdn
sopivien varien valinnassa. Variarvot on esitetty sanomalehti-
painatuksessa kaytettavassd CMYK —muodossa.

Antoisia hetkia painotuotteen
suunnittelun parissal

.
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Broadsheet MANUN TUOTTEET

400 mm x 560 mm

Manun tuotevalikoima on monipuolinen.

Aina loytyy sopiva koko, olitpa tekemassa sanomalehted,
esitetta, mainoslehtea tai liitetta. Tuotekokomme

ovat tabloid, broadsheet ja leikattu tabloid, joka on
mahdollista raataldéida asiakkaan toivomaan kokoon.

Leikattu

tabloid BROADSHEET JA TABLOID

méx. 260 mm x 380mm Taitto-ohjelman dokumenttikoko on sama kuin tuotteen lopullinen koko. Tuotteeseen
min. 189 mm x 260 mm on jatettava riittavat marginaalit, joiden sisdan sijoitetaan kaikki painettava aineisto,
myos mukaan lukien lehden sivupaat ja sivunumerot.

Tabloid-lehdessa voidaan hyddyntaa sisamarginaali ja sen alueelle voidaan sijoittaa
kuvia ja tekstia. Tekstia sijoitettaessa on huomioitava, etta sita ei sijoiteta lehden
selkataitteeseen, vaan siihen jatetaan selkea sanavali.

Tabloid

280 mm x 400 mm LEIKATTU TABLOID

Leikatussa lehdessa lehden reunat leikataan painon jalkeen puhtaaksi.

Kaikki elementit jotka menevat leikkuuseen, tulee sijoittaa bleedin ulkoreunaan saakka.
Dokumentti luodaan taitto-ohjelmaan leikatussa koossa ja siihen lisataan 5 mm bleedit
yla-, ala- ja ulkomarginaaliin. Suosittelemme 10 mm marginaaleja leikkuun jalkeen.
Tekstit, logot, sivupaat ja muu aineisto, jota ei leikata, tulee sijoittaa marginaalien
jalkeen jaavalle painopinta-alalle. Leikattuun tuotteeseen on myds mahdollista
kansittaa muualla painetut kannet.

KATSO

tarkemmat aineisto-ohjeet ja pdf-asetustiedostot
www.almamanu.fi/fi/painopalvelut/ tulostuspalvelu/sivuaineisto-ohjeet/

ESIPUHE 2 TUOTTEET 3 | TEKSTIT4 | VARIT5 | KUVANKASITTELY 6-8 | Optilnk 9 SIVUJEN KULKU 10 PAINAMISEN LAATUMUUTTUJAT 11




6pt negateksti
8pt negateksti

10pt negateksti
12pt negateksti

14pt negateksti

Toimiva tapa sijoittaa nega- tai varillinen teksti on tehda
sen alle musta laatikko, jonka variarvoksi valitaan 99%
jolloin laatikko leikkaa alla olevan kuvan auki.

TEKSTI

Tekstin tarkein ominaisuus on saada viesti perille lukijaa miellyttavassa
muodossa eli helppolukuisuus. Tekstin tulee olla riittavan kookasta,

ei lilan laihaa ja sen tulee erottua alustastaan riittavasti.

Hyva, tarkoitukseen sopiva kirjasinvalinta takaa hyvan lopputuloksen.

Teksti toimii painon tulostuksessa
parhaiten, kun se kirjoitetaan var-
sinaisella kirjoitusohjelmalla, tavalli-
simmin Wordilla. Muitakin tunnettuja
tekstinkasittelyohjelmia voi kayttaa.
Teksti kannattaa tallentaa RTF-muo-
toon, joka on ohjelmaversiosta riip-
pumattomaan tiedostomuoto. Teksti
kirjoitetaan ilman muotoiluja. Kur-
sivointi, lihavointi, alleviivaukset ja
tavutus tehdaan taitto-ohjelmassa
kayttaen ohjelmaan tehtyja kappa-
lemalleja. Sarakkeet merkitaan ta-
bulaattoreilla, ei sanavaleilla. Teksti
muotoillaan lopulliseen muotoon-
sa vasta taitto-ohjelmassa.

Jos varillinen tai negateksti sijoite-
taan kuvan taivarillisen pinnan paal-
le, syntyy helposti luettavuusongel-
mia. Pienikin kohdistusheitto painet-
taessa voi muuttaa tekstin vaikeasti
luettavaksi. Sama ongelma voiilme-
ta, jos tekstion tehty useasta varista.
Negatekstin nakyvyytta voi paran-
taa tekemalla sen alle mustan laa-
tikon, jonka densiteetiksi on valittu

VINKKEJA FONTTIONGELMIIN

« Sisallyta kaikki kayttdmasi fontit pdf-tiedostoon.

» Kayta aitoja leikkauksia.

Ala kursivoi/ lihavoi pikanappaimilla.

99% musta. Talloin tulostusohjelma
0saa avata muut varit laatikon alta.
Negatekstin pienin suositeltu piste-
koko on 12pt ja tekstityyppi puolili-
hava. Myos tekstia kavennettaessa
kannattaa pitaa mielessa, etta lii-
ka kaventaminen heikentaa luet-
tavuutta.

FONTIT

Oikea fonttivalinta varmistaa font-
tien toimimisen tyon eri vaiheissa,
myos tulostettaessa. Fontteihin tay-
tyy olla myos kayttdoikeus. Open Ty-
pe -fontit ovat suositeltavia. Ne ovat
tasmalleen samanlaiset seka Macis-

saetta PC:ssaja toimivat molempien
kayttojarjestelmien valilla. Julkaisun
voi avata molemmissa jarjestelmis-
sa fontteja vaihtamatta.

Joissain fonteissa, esimerkiksi ver-
kosta ladattavissa ilmaisfonteissa,
voiolla mukana pelkka nayttofontti,
mutta tulostusfontti puuttuu koko-
naan. Fontti nayttaa hyvalta taitossa
ja PDF:n- kin voi saada viela tehtya,
mutta sivu ei mene painossa valt-
tamatta tulostuksesta lapi tai fontti
rikkoontuu. Jos tydssasi on erityi-
sen eksoottisia fontteja, ne taytyy
muuttaa grafiikaksi.
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Haluttu tulos.
Palkki 99 % musta

Painettu tulos.
Palkki 100 % musta

MAKSIMI
KOKONAIS-
VARIMAARA

SANOMALEHTI-
PAINOSSA ON

VARIT

Sanomalehtipainossa paallekkain painettavien varien yhteenlaskettu maara ei
saa ylittad 220%. Tata suuremmat varimaarat aiheuttavat suttaantumista paino-
jaljessa. Huokoinen sanomalehtipaperi ei pysty ottamaan vastaan suurempaa
varimaaraa ja tasta aiheutuu sotkeutumista ja varin siirtymista sivulta toiselle.

Sanomalehtipainoissa kayte-
taan prosessivareja ja kaikki va-
rit muodostetaan neljasta osa-
varista, Cyan = sininen, Magenta
= punainen, Yellow = keltainen ja
K = musta. Jos tyohon on valittu
vari Pantone -varisarjasta, se tulee
muuttaa prosessivariksija huomi-
oitava, etta se ei toistu samanlai-
sena kuin varikartassa oleva mal-
li. Usein Pantone-vari sisaltaa sa-
nomalehtipainon kannalta liikaa
mustaa ja varista tulee helposti
liian tumma ja suttuinen.

Taman oppaan lopussa olevis-
ta varikartoista voit valita tyohosi
sopivat varit. Sanomalehtipainos-
sa paallekkain painettavien varien
yhteenlaskettu maara ei saa ylit-

C10K100 C20KI100
C30K100 C40KI00

taad 220%. Tatéd suuremmat vari-
maarat aiheuttavat suttaantumis-
ta painojaljessa. Huokoinen sano-
malehtipaperi ei pysty ottamaan
vastaan suurempaa varimaaraa
ja tasta aiheutuu sotkeutumista
javarin siirtymista sivulta toiselle.

Varit painetaan jarjestyksessa
CMYK. Taittoa suunnitellessa on
huomioitava painamisjarjestyk-
sen vaikutus varisavyihin. Taitto
-ohjelman varilistalla oleva mus-
ta on paalle painava (overprint)
koska sita kaytetaan teksteihin
jotka halutaan painettavan paal-
limmaisiksi. Overprintilla tarkoite-
taan varin painamista muiden va-
rien paalle. Manun sanomalehti-
painon ripeilld on s&adetty 100%

Jarjestelmavari
[Black] 100 % musta.
Varipohja eiole
auennut alta. Vihrea
kuultaa lapi.

musta painamaan muiden varien
paalle, koska halutaan, etta teks-
ti on aina paallimmaisena, eika
jaa muiden varien alle. Jos esi-
merkiksi hintoihin ja isoihin otsi-
koihin tai kuvan paalle tulevaan
mustaan palkkiin halutaan mus-
ta, joka aukaisee alla olevat varit,
tehdaan varipalettiin 99% mus-
ta. Kun joihinkin elementteihin
tai hintoihin halutaan voimakas,
syva musta, tehdaan vari, jossa
on 100% (tai 99%) mustaa ja sii-
hen lisatdan 10-40% Cyania. Nain
saadaan laadukasja hyvan nakoi-
nen musta verrattuna siihen, et-
ta musta tehtaisiin voimakkaam-
maksi laittamalla kaikkia osava-
reja paallekkain.

99 % musta.
Rasteroitu musta on
avannut vihrean
pohjan eika vihrea
kuulla lapi.
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VIIVAKUVAT JA GRAFIIKKA

Viivakuvat ja grafiikka tehdaan grafiikka- tai taitto-
ohjelmassa. Kuviot koostuvat ankkuripisteista, joiden va-
lille vedetaan viiva ja kuvat muodostuvat viivoista, tay-
toista ja niiden vareista. Kuvaa voi suurentaa ja
pienentaa laadun karsimatta. Vaikka painon

ohjelmistot osaavat kasitella hyvin monimutkaisiakin
bittikarttoja, liian monimutkaista grafiikkaa on syyta
valttaa. Suositeltava resoluutio 1200 dpi.

ICC-PROFIILI

Mita hyotya ICC-profiilista on? Profiilin avulla naet
RGB-kuvan kuvankasittelyohjelmassa sellaisena kuin

se tulee nayttamaan painettuna. Kun sinulla on kaytos-
sa oikea ICC-profiili, laitat nayttotilaksi Working CMYK.
ICC-profiili auttaa kompensoimaan painoprosessis-

sa tapahtuvaa pisteenkasvua pienentamalla pistetta.
ICC-profiilia voi kayttaa myds vedostamiseen ja tulostaa
printterista riippuen sanomalehdessa painetun nakoisia
vedoksia. Liian valkoinen paperilaatu vaaristaa kuitenkin
vareja verrattuna painettuun lehteen.

AKROMAATTINEN EROTTELU

Akromaattisella erottelulla korvataan CMY-osavareilla
muodostetut harmaasavyt mustalla varilla. Se on kaytos-
sa sanomalehtikuvien kasittelyssa kaytettavassa
WAN-IFRAnewspaper26v5 -profiilissa. Sanomalehdessa
painettavien varien yhteenlaskettu maara ei saa ylittaa
220%. Akromaattinen erottelu vahentaa yhteenlasket-
tua varin maaraa ja saastaa varillisia vareja. Kun harmai-
ta alueita korvataan mustalla, muodostuu niinsanottu
luurankomusta, joka antaa kuvalle kontrastia ja syvyytta.
Myds pisteenkasvun vaikutus on paremmin hallittavissa.

KUVANKASITTELY

Varierottelu ei ole mikaan automaattinen “painetaan nappia” -toimenpide. Jo lahtdkohta
tekee tilanteesta vaikean. Kuvaruudulla olevassa RGB-kuvassa varit saadaan aikaan
kolmesta perusvaristd; punaisesta, vihreasta ja sinisesta. CMYK-painokuvassa taas varit
muodostetaan neljalla varilla: syaanilla (sinivihrealld), magentalla (sinipunaisella),
keltaisella ja mustalla. RGB- ja CMYK-variavaruudet ovat niin erilaiset, ettd on monia sel-
laisia RGB-vareja, joita ei voida toistaa lainkaan CMYK-muodossa.

Variasetukset tulee olla kunnossa ja suo-
sittelemme kaytettavan RGB-profiilina
AdobeRGB-profiilia ja CMYK-profiilina
WAN-IFRAnewspaper26v5 -profiilia.

RGB-kuvien savyt pitaa saataa kohdal-
leen ja RGB-muodossa on huomioita-
va se, etta CMYK-profiili ei pysty toista-
maan kaikkia varisavyja. Tama on hyva
tarkistaa valitsemalla Photoshopin vali-
kosta Gammut warning (toistoalavaroi-
tus), jolloin variasetusten CMYK-profiilin
mukaisesti savy menee ulkopuolelle.

Kuvat suositellaan pidettédvan AdobeRGB
-profiilissa. Talldin kuvat ovat media-
riippumattomia ja konvertoidaan vas-
ta painossa CMYK-painoprofiiliin ja sa-
malla tehdaan kuviin coldset-painon
edellyttama teravointi. Kuvaresoluu-
tioksi suositellaan 220 ppi. Normaalia

korkeamman kuvan resoluution mah-
dollistaa korkea linjatiheys (60 l/cm)
keskisavyissa. Rasterointina kaytetaan
yhdistelmarasterointia eli kevyessa ja
tummassa paassa stokastinen FM-ras-
terointi. Stokastisessa rasteroinnissa pis-
teet ovat saman kokoisia, mutta niiden
etaisyys toisistaan vaihtelee. Menetel-
ma tuottaa yleensa tarkemman jaljen
kuvissa ja pystytaan toistamaan pie-
nempi rasterisavy.

Keskisavyissa perinteisessa amplitudi-
moduloidussa rasteroinnissa (AM) raste-
ripisteen koko vaihtelee savyn mukaan
janiidenvalinen etaisyys pysyy vakiona.

Kaytamme tyonkulussa Agfan Optilnk
-konvertointiohjelmaa. Optilnkilla voi-
daan konvertoida RGB/ CMYK tai ali-
varinpoisto CMYK/ CMYK.

RGB-konvertoinnissa profiloidaan CMYK
painoprofiiliin ja tehdaan kuvan tera-
vointi. Optilnk pystyy maarittelemaan
kasvon savyihin pehmennysta, jottei lii-
ka teravointi korostuisi kasvoissa. Pys-
tytdan myods saatamaan olosuhteista
riippuen teravoinnin tasoa tumman ja
vaalean kontrastissa.

Vaarassa profiilissa olevasta CMYK-ku-
vasta poistetaan puhtaita savyja li-
saamalla mustaa kayttamalla aliva-
rinpoisto-ominaisuutta. Kuvan LAB
savypoikkeama muutoksessa on al-
le 1. Tama parantaa materiaalia, joka
on profiloitu vaaraan profiiliin, jolloin
lilallinen kokonaisvarimaara ei tah-
raa niin voimakkaasti. Nain kuvan ko-
konaisvarimaara putoaa yli 300 %:sta
alle 220 %.

ESIPUHE 2 TUOTTEET 3 || TEKSTIT4 | VARIT5 | KUVANKASITTELY 6-8 | Optilnk 9 SIVUJEN KULKU 10 PAINAMISEN LAATUMUUTTUJAT 11



AdobeRGB-kuva AdobeRGB-kuva.

Kuvan resoluutio 72 dpi. Kuvan resoluutio 220 dpi.

AdobeRGB-kuva. AdobeRGB-kuva. AdobeRGB-kuva.

Kuvan tummapaa on oikein. Kuvan tummapaa on lilan vaalea. Kuvan tummapaa on lilan tumma.
Kuva on harmaa. Tummat savyt ovat tukossa.
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Orginaali AdobeRGB-kuva CMYK WAN-IFRAnewspaper26vs5, ei teravoitetty

T

Hyva RGB-kuva on mediariippumaton kuva, joka voidaan toistaa
sanomalehdessa, aikakauslehdessa, digijulkaisussa ym.
Kuvan konvertointi ja teravointi tehdaan vasta painossa.

Vahainen teravointi aiheuttaa sameutta eika yksityiskohdat erotu.

CMYK WAN-IFRAnewspaper26v5, teravoitetty kuva CMYK FograZ27 teravditetty

|

Sanomalehtipainossa on pisteenkasvu iso, joten suositellaan CMYK-kuvien Vaarassa CMYK-profiilissa oleva kuva aiheuttaa liiallisen
suhteellisen reilua teravointia. Nain yksityiskohdat ja kontrasti erottuvat painovarimaaran tahraavuutta ja tumma savy menee tukkoon.
paremmin. Liiallinen kokonaisvarimaara sotkee vastakkaista sivua.
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KONVERTOINTIOHJELMA

Optilnkin ETUJA

» Automaattinen ja nopea varimaariensaato PDF-sivuille
muuttamatta alkuperaista haluttua ulkoasua.

« PDF-sivujen varimaarien hallinta niin, etta ne eivat
koskaan ylita haluttuja arvoja ja soveltuvat kyseiseen
painoymparistoon.

« Standardi ICC-pohjainen varinhallinta

- Oikea haluttu CMYK-profiili kayttoon,
vaikka se alun perin puuttuisikin tai olisi vaara.

- Vahentaa inhimillisesta virheesta johtuvien
vaarien profiilien vaikutusta lopputulokseen.

« Optilnk parantaa painatuksen laatua:
- Tasaisempi laatu lapi eri sivujen
- Pienempi set-off
- Vahemman kohdistusheittoja
- Pienempi varimaara vahentaa myos ratakatkoja ja
nopeuttaa starttia

« Kdantaa kaikki sivun objektit haluttuun oikeaan
profiilin mukaiseen variavaruuteen, riippumatta siita
mita ne alun perin olivat

- Mahdollistaa RGB-kuvien kayton painotoissa.

- PDF-tiedostojen monikayttoisyys

- Alykkaat kuvanparannustyokalut - esimerkiksi
teravoitys ja kohinan poisto
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MITA SIVUILLE TAPAHTUU TULOSTUKSESSA?

Kun lehden sivut on siirretty painoon, ne kulkevat tulostuspalvelukeskuksen tydnkulussa monen eri ohjelman lapi,

ennen kuin ne ilmestyvat nayttovedokselle asiakkaan tarkastettaviksi.

Ensimmaisena PitStop tarkistaa sivujen paino-
kelpoisuuden sille annettujen asetusten mu-
kaan. Naita ovat esim. fontit, kuvaresoluutio ja
varit. Tarkastuksen jalkeen sivut siirtyvat Opti-
Ink-ohjelmaan, jossa tapahtuu RGB-kuvien
konvertointi CMYK-muotoon ja teravoitys.
Optilnk poistaa myos ylimaaraista varia al-
kuperaisia savyja muuttamatta, jos aineistos-
sa onvaripintoja, joiden yhteenlaskettu maa-
ra ylittaa sanomalehden maksimivarimaaran
220%. Paras lopputulos saavutetaan kuiten-
kin, kun varimaara on oikein jo alkuperaises-
sa sivuaineistossa.
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Taman jalkeen sivut siirtyvat Ripeille, joissa ta-
pahtuu tiedoston erottelu neljaan osavariin, C,
M, YjaK.Sen jalkeen osavareista muodostetaan
nayttovedos, jota seka asiakas etta painossa tu-
lostaja tarkastelevat yhta aikaa. Sivut nakyvat
juuri siina muodossa kuin ne ovat painettuna.
Jos sivulla on esim. vahingoittunut fontti, sen
voi todeta nayttovedoksesta. Kun asiakas on
hyvaksynyt sivut nayttovedokselta, ne siirtyvat
asemointiohjelmaan, jossa tapahtuu sivupari-
tus. Painajat tekevat kullekin tuotteelle ajo-oh-
jelman ja sivut vapautetaan tulostukseen tuo-
tantoaikataulujen mukaisesti.

Tulostuksessa tulostetaan jokaista painovaria
kohden painopeltija tuplatuotantona tehtaville
tuotteille kaksi peltia. Painettava aineisto valo-
tetaan painolevylle laserilla jonka jalkeen levy
siirtyy kehityskoneen kautta reunakanttaukseen
ja siitd lajitteluun. Ajo-ohjelma varaa tuotteel-
le sen koon mukaan tarvittavan maaran pin-
neja (lajitteluaseman hyllyja) joihin painopellit
menevat torneittain valmiiksi oikeassa jarjes-
tyksessa. Painajat vievat pellit painokoneelle
jossa levytysrobotit asettavat levyt painosylin-
tereille tarkasti oikeille paikoille.

Valmiit painolevyt pinneissa.

PARAS
LOPPUTULOS
SAAVUTETAAN, KUN

VARIMAARA ON
OIKEIN JO
ALKUPERAISESSA
SIVUAINEISTOSSA.
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PAINAMISEN LAATUMUUTTUJAT JA NIIDEN TAVOITEARVOT

Manussa painamisen laatutavoitteet
ovat soveltuvin osin vahintdan ISO
12647-3 standardin mukaisia. Koko-
naisuudessaan painamisessa valvot-
tavia muuttujia ovat:

4-varikohdistus, jossa tavoitteena on
0.20 mm tai parempi tarkkuus.

Tahraavuus ja tuunit/sivupohjan sa-
vyttyminen. Tavoitteena on puhdas
sivy, jossa eiole set offia (varin siirty-
ma), rub offia (varin hankautuminen)
tai sivupohjan savyttymista. Coldset
offset -painomenetelmassa varin
asettuminen tapahtuu ilman kuivaa-
mista, joten taydellisen tahrattomuu-
den saavuttaminen on haasteellista.

Savyntoistossa tavoitteena on vahin-
taan standardin mukainen savyntoisto.
Sanomalehdessa on harvoin kaytetta-
vissa standardin mukaisia mittakenttia
prosessivarien tai niiden pisteentois-
ton mittaamiseen, joten savyntoiston
tarkastamiseen kaytetaan paasaantoi-
sestivarinsaadon mittaus- ja saatdau-
tomatiikan tuottamaa dataa.

Sivun vekittomyys ja rypyttomyys.
Sivupinta pyritaan pitdmaan silea-
na ja vekittomana. Paperi kuitenkin
venyy painoprosessissa jonkin ver-
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ran, jolloin kireyserojen vaikutukses-
ta taydelliseen vekittomyyteen paa-
seminen on haasteellista.

Sivuarkkien koko ja aukeaman yli jat-
kuvat kuvat. Sivuarkkien koossa ja au-
keaman yli jatkuvien kuvien tarkkuu-
dessa tavoitteena on 2 mm tarkkuus
paperiradan ajo- ja sivuttaissuunnas-
sa. Myos taman laatumuuttujan hallin-
nassa paperiradankireyserojen hallinta
on avainasemassa. Lehden stiftaus teh-
daan asiakkaan tilauksen mukaisesti.

KONEET JA LAITTEET JA
NIIDEN AUTOMAATIO

Manun tuotantolaitos kaynnistettiin
vuonna 2013, joten konekanta on hy-
vin moderni. Painoyksikon rakenne
on 9-sylinterin satelliittiyksikko, joka
mahdollistaa hyvan 4-varikohdistuk-
sen tarkkuuden. Neljan prosessiva-
rin painatus tapahtuu niin lahella toi-
siaan, etta paperin venymista tai le-
viamista ei ehdi tapahtua.

Painolevyjen asentaminen sylin-
terille tapahtuu roboteilla. Nopeu-
den ja hyvan tydergonomian lisak-
si talla automatiikalla vahennetaan
levyn asentamisesta johtuvaa koh-
distusvirheen riskia.

Painokoneessa on varin ja /mznumom:ﬁ\ ta ja pesuliuottimien kayt-

veden saadon automatiik-
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vyntoiston ja tahraavuuden .
suhteen. Kamera lukee paino-
jalkea, vertaa sita aineistoon, nayt-
taa painajalle poikkeamat ja korjaa
niita. Tarvittaessa painaja voi tehda
mMyos manuaalisia saatoja. Jarjestel-
man raportointisovelluksen avulla
savyntoisto tuotteesta voidaan tar-
kastaa myos painamisen jalkeen.
Varinsaatoautomatiikan toimivuus
ja savyntoiston tarkkuus tarkaste-
taan spektrofotometrimittauksilla
saannollisesti.

Paperiradan sivuttaisen ja ajosuun-
taisen seka ratakireyden saatdoau-
tomatiikan avulla sivuarkkien koko,
aukeaman yli jatkuvat kuvat ja sivun
vekittomyys tavoitteiden mukaises-
ti on helpompi saavuttaa. Painoko-
neen riittava puhtaus on oleellista
useimpien laatutavoitteiden saavut-
tamisessa. Sita varten painokonees-
sa on pesuautomatiikkaa painolait-
teen telastolle ja sylintereille. Laatu-
vaikutuksen lisaksi automatiikalla on
merkityksensa tydn ergonomiaan ja
ymparistovaikutuksiin. Painokoneen
puhdistamisen rasittavia tyévaihei-
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ohjausjarjestelmassa on kat-
tava raportointijarjestelma, jo-
ka auttaa mahdollisten laatu- ja tuo-
tantohairididen selvittamisessa ja eh-
kaisemisessa.

MATERIAALIT

Painoprosessin paamateriaalit ovat pa-
peri, vari, painolevyt ja kostutusvesi li-
saaineineen. Niilla on suuri merkitys
tuotteiden laatuun. Siksi konekanta on
varustettu siten, etta materiaalien tut-
kiminen, testaaminen ja vertaaminen
tuotanto-olosuhteissa on mahdollista.
Materiaalien, koneolosuhteiden ja ko-
neen kayton valiset vuorovaikutukset
voivat olla monimutkaisia, joten edel-
& mainittu jarjestely on hyvin tarpeel-
linen. Tavoite on, etta kaikissa paama-
teriaaleissa on vahintaan kaksi toimit-
tajavaihtoehtoa. Tama tavoite on myos
kaytannossa saavutettu.

TOIMIALAVERTAILU

Toimialavertailun avulla verrataan
omaa laatutasoa sanomalehtipai-
namisen huippulaatuun. Tassa mer-
kittavana asiana on ollut osallistumi-
nen WAN IFRA:n maailmanlaajuiseen

laatukilpailuun. Kahden vuoden va-
lein tapahtuvassa kilpailussa osallis-
tuvat painot pyrkivat painamaan sel-
keasti ISO 12467-3 standardin laatu-
vaatimuksia parempaa laatua kolmen
kuukauden kilpailujakson aikana. Ne
painotalot, jotka tayttavat nama tiukat
kriteerit, saavuttavat jasenyyden WAN
IFRA:n laatuklubissa. Manu on osallis-
tunutkilpailuun vuodesta 2010 lahtien
ja saavuttanutjasenyyden joka kerta.

AINEISTO JA
SEN KASITTELY

Painoprosessissa on siis suuri maa-
ralaatuun ja sen hallintaan vaikutta-
via asioita. Tuotelaadun kannalta yk-
sitarkeimmista asioista on kuitenkin
mahdollisimman hyvin tehty sivuai-
neisto. Sivunvalmistuksen mahdol-
lisuudet ja merkitys laadun kehit-
tamisessa ja yllapidossa ovat tieto-
jenkasittelykapasiteetin nousun ja
savyntoiston saatoon tarkoitettujen
ohjelmien kehittymisen myota en-
tisestdan korostuneet. Kaytanto on
osoittanut tydasemien ja niiden tyon-
kulun ohjelmien optimaalisen kayton
merkityksen suureksi. Painoproses-
sissa harvoin, jos koskaan, paranne-
taan sivuaineistossa olevaa laatua.
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